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2.1 KONTROL UNITESi PARGALARI LISTESI
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24 \/~ giic kaynag! klemensi @) SbS (Step-by-Step) giris klamensi

M2 motor klemensi (ilk acilis asamasinda baslar) Q Agma giris klamensi

M1 motor klemensi (kapanma evresinde ilk énce baslar) El b3 giﬁ?rg??lrgltrelzik;rlsggpnslgma butonlar

Uyari i1s1d1 " !

Elektrikl kit kKlemensi L1.L8 = Program ledleri

OGI (acik kapi gostergesi) ¢ikis klemensi L9..L13 G'r.'§ led.le.” .

Motor M2 encoder giris klemensi ? 8;'?1";%&%;'&";\6?%(9 A

}'\(AL?rfarm'\:Ij; gllg:)der giris klemensi U PS324 aku giris konnektdr / Solemyo
. glines enerjisi kiti

Kumanda anten soketi v Cam sigorta (15 A)

Motor model secimi dipswitchleri W 220V enerji giris klamensi

Bluebus giris klamensi X

Acil Stop giris klamensi Kablo kelepgesi
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ELEKTRIK KABLOLARI TEKNIK OZELLIKLERI

Kablo ozellikleri

KONTROL UNITESI GUC KAYNAGI kablosu
a 1 kablo 3 x 1,5 mm2
Maksimum uzunluk 30

Not:1

UYARI ISIK kablosu
b 1 kablo 2 x 0.5 mm2
Maksimum uzunluk 20m

ANTEN kablosu
© 1 x RG58 tipi korumali kablo
Maksimum uzunluk 20 m; 6nerilen <5 m

BLUEBUS CIHAZLARI kablosu

d 1 kablo 2 x 0,5 mm2
Maksimum uzunluk 20 m

Not:2

Buton Kablosu
® 2 kablo 2 x 0,5 mm2

Maksimum uzunluk 50 m

ELEKTRIK KABLOLARI TEKNIK OZELLIKLERI

Kablo 6zellikleri

MOTOR baglanti kablosu
f 1 kablo 3 x 1,5 mm2

Maksimum uzunluk 10 m
Elektrikli kilit baglanti kablosu

g lkablo2x1

mm?

Encoder baglanti kablosu
h 1 kablo 2 x 1 mm?

Maksimum uzunluk 10 m

Not 1 Gug¢ kaynagi kablosu 30 m'den uzunsa, daha genis kesit alani olan bir kablo (3 x 2,5 mm2) kullaniimali ve otomasyona

yakin bir giivenlik topraklama sistemi kurulmalidir.

Not 2 BlueBus kablosu 20 m'den uzun, maksimum 40 m'ye kadar ise daha buyuk 6I¢ilU bir kablo (2 x 1 mm2) kullaniimalidir.
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ELEKTRIK BAGLANTILARI

Terminals Eonksiyon, Aclklama Kablo. tipi
B 12 V (maksimum 21 W) lambay) takmak igin uyan is1d cikis), Cikis
Flash Flosdr lamba programianabilic ("Seyvive 1 pregramlama (ON-OFF)” paragrafing bakin). |2 x 0.5 mm?
12 ¥a (maksimum 15 VA) elekiikli kilit ckis, Cikis

ELS Elektrkli Kilit programlanabilin ("3eyive 1 pregramlama (ON-OFF)” paragrafina 2x 1,0 mm?
bakun)-
24vmahmmdwmmmnmm “Aclk Kapl Gostergesi’

oGl olel kg Cikis programlanabilic (Sevive 1 programlama (ON-OFF) |1 x 0.5 mm?
paragrafina bakin).

ENC Encoder 1 Motor 1 epkeder girisi- 2 x 1,0 mm?

ENC Encoder 2 Motor 2 enkoder girisi. 2 x 1,0 mm?

. 1 x RG58-y

¥ Antenna Radye alicisi. anten badlantis: chielded catlo

Blugbus | BlusBus Entosel bafilat klamensi (MOFB, MOFOB, MOB MOTB ye EPMB). 2x 0,5 mm2

Stop Stop Acil Stop huton badlantis: 1x 0.5 mm2

ShS. Step-by-step &e-Dur-Kapat-Dur NO (ngmmalde, acilk) buton girdsi 1% 05 mm?
Ag NO (normalde agik) buton girsi

Open Open 1x 0.5 mm?
Kapat NO (normalde agik) buten qirisi.

Close Close 1x 0.5 mm?
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4.4 BLUEBUS FOTOSELLERIN ADRESLENMESI

PHOTOCELL ADDRESSES

Jumper
FOTOSEL konumy
FOTO (PHOTO)
(durur ve_hareketi tersine ceviir )
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FOTO 1 (PHOTO 1)

Dahili fotesel hem kapanma siasinda hem
(hareketi durdurur ve ters cevirir) Aglirken
t!sa;m%mldmmﬂndummumﬂm

e

FOTO 1[I (PHOTO 111

Dahili fotpsel hem kapanma siwasinda hem
acils siwasinda deviede Kapamirken
(hareketi durdurur ve ters cevirin) Aciluken
(fotosel aynididinda durur ve yeniden
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FOTO 2 (PHOTO 2)
(kapuun hareketini durdurur ve tersing

]

FOTO 3 (PHOTO 3)

4.4 ILK BASLANGIC VE ELEKTRIK BAGLANTILARI TESTIi

Kontrol Gnitesine gli¢ verdikten sonra, asagidaki kontrolleri yapin (“Sekil 10”):

1. birka¢ saniye sonra, “Bluebus” (A) LED'in saniyede bir kez yanip sénerek dizenli olarak yanip

sdndugund kontrol edin.
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2. Fotosellerin LED'lerinin (hem TX (hem de RX yanip s6ndugdunu kontrol edin. Bu agsamada yayilan flagin

tirt onemli degildir

3. “Flasg” ¢ikisina bagh uyari 1s1ginin kapali olup olmadigini kontrol edin.
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Bu testlerden herhangi biri basarisiz olursa, kontrol Unitesinin enerji baglantisini kesin ve kontrol edin. otomasyon

4.5 BAGLANTI CIHAZLARIN OGRENILMESI

ik calistirmadan sonra, kontrol (initesi “Bluebus” ve “Stop” girislerine bagh aygitlari tanimalidir.
Kontrol Gnitesine higbir cihaz bagli olmasa bile 6grenme asamasi gercgeklestiriimelidir.
Kontrol Unitesi 6grenme proseduri sayesinde bagli olan gesitli cihazlari ayri ayri taniyabilir ve olasi
anomalileri saptayabilir.
Bunun gergeklesmesi igin, cihaz 6grenme prosedurl, bir cihaz eklendiginde veya ¢ikarildiginda

gerceklestiriimelidir.

@ "‘
= Biusbus|]| Stop || sbs [{open|close]—
\

|

L

| /,I | Stop/Set L2

| ]

_II'_- Close ¥

A

Kontrol tnitesindeki (“Sekil 11”) “L1” ve “L2” LED'leri, 8grenme prosedurinun yerine getiriimesi gerektigini
belirtmek icin yavas yanip séner.
Bunu yapmak icin:

1. ayni anda Open ve Stop/Set tugunu basili tutun

2. “L1” ve “L2” LED'leri hizh bir sekilde yanip sénmeye basladiginda (yaklasik 3 saniye sonra) digmeleri

birakin

3. Kontrol Unitesi cihaz 6grenme agsamasini tamamlayana kadar birka¢ saniye bekleyin.
4. Bu islem sona erdiginde, “Stop” (S) LED'i yanmali ve “L1” ve “L2” LED'leri sdnmelidir (“L3” ve “L4”
LED'leri yanip sénmeye baglayabilir).

4.6 MOTOR SECICI
Kontrol Gnitesi, hangi motor tipinin kullanilacagini
belirlemeye yarayan bir segiciyle
(A - “Sekil 127) donatiimistir

Nice MC824H Kontrol Unitesi, yedek parcalar ve teknik destek: notaotomasyon.com.tr

A
S - Blusbus| Stop | SbS [{Open||Close
| B (w00 HoBd 0D
F L1 o] =] = Al =
ST

Table 4
MOTOR TURUNUN SECILMESI | — |
Motor model Motor segici e e
- - |elezzess e s
HY7024 - Hy7124 | |4 BWmMuuuuanE  |Mo402
gltz3eselasinin
MFAB3024 EHHHHHHHHHHHH ME3024
o/12 345678 3101112
LPagaoas o |4 W E N 70402
o/12 345678 3101112
TO5024 - TOS50241 Eiiiﬁiiiiﬁﬁii TOE024
o/12 345678 3101112
TO7024 - TOB024HS Eiiiﬁﬁiiiﬁﬁii TOT024
gltziesslasiuiin .
BEFABS5024 i HHHHHUHHHHHH BMS024
METROELITE 1234581852
e T Ty |METRCE
WINGOELITE
S Rltz3asssasuin
Ceseesunc B3 Ul [wmoos
TTNG024HS



https://notaotomasyon.com.tr/product/nice-dairesel-kapi-motoru-titan-hs-ttn6024hs-tek-motorlu-kit-hizli-motor/
https://notaotomasyon.com.tr/

nota

otomasyon

8.1 Otomatik modda Limit tanitma

x’@ ™,
- Open A 1=
| Runs
[ s |- 55— L3
: = | L4
Close ¥ 1=
M A

Otomatik 6grenme proseduriniu uygulamak igin:

Stop ve Close butonlarina Basilh tut

L3" ve “L4” LED'leri yanip sdnmeye basladiginda birakin

Asagidaki islemlerin gergeklestiginigerceklestirdigini kontrol edin:

M1 motorunun mekanik stopere kadar yavas kapanir

Motor M2'nin mekanik stopere kadar yavas kapanir

M2 motorunun ve M1 motorunun durma noktasina kadar yavas acilir
M1 ve M2 motorlarinin hizli kapanir

NoghkwNE

ilk M1 motor kapanmaya hareket etmelidir. Eger ilk M2 motor hareket eder veya M1 motor agmaya hareket
ederse limit tanima igslemini Stop butonuna basarak durdurun ve motor yonlerini degistirip Stop ve Close
butonlarina basili tutarak limit tanitma prosudurini baslatin

Otomatik 6grenme prosediri sirasinda fotoseller veya “Stop” girisi devreye girer, islem durur ve L1 LED'i
yanip sdnmeye baslar. Bu durumda, kendi kendine 6grenme proseduri bastan tekrar edilmelidir.

Otomatik 6grenme prosedurl herhangi bir zamanda, kurulum agsamasindan sonra bile tekrar galigtirilabilir;
Ornegin, mekanik stoperlerin pozisyonunu degistirdikten sonra.

6 PROGRAMLAMA

Kontrol Gnitesinde 3 adet Buton bulunur: Open , Set/Stop ve Close Bu butonlar hem kontrol tinitesine test
asamasinda komut vermek hem de mevcut fonksiyonlari programlamak igin kullanilabilir.
| digmesi kullaniimaz.

© .
| Open & =
s
i i
Stop/Set | [T
f &
&
Close W 5
&
L J
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6.1 LEVEL 1 PROGRAMLAMA (ON-OFF)

Level 1 programlama L1den L8e kadar olan LED yaniyor ise= fonksiyon etkin; LED yanmiyor ise =

fonksiyon devre dis

Seviye 1 programlama yapmak icin:

1. “L1” LED'i yanip sbnmeye baslayana kadar Set/Stop dugmesini basil tutun

2. “L1” LED'i yanip sénmeye basladiginda Set/Stop digmesini birakin

3. Yanip sénen LED'i, degistirilecek fonksiyonla iligkili LED'e getirmek i¢in Open veya Close digmesine

basin.

4. islevin durumunu degistirmek igin Set/Stop diigmesine basip birakin

- kisa yanip sonme = KAPALI

- uzun yanip sénme = ACIK

5. Programlama modundan gikmak i¢in 10 saniye (maksimum sure) bekleyin.

SEVIYE 1 FONKSIYONLARI (ON-OFF)

LED |Function Aciklama
Otomatik kapanma Aktik hale getirilirse bir agilig manevrasindan sonra kapi ayarlanan duraklama
. suresince bekler ve bundan sonra kontrol iinitesi otomatik olarak bir kapanma manevrasi baslatir.
L1 | Otomatik Kapanma oiomatik kapanma siiresi varsayilan olarak 30 saniye olarak ayarlanmistir..
Bu fonksiyon aktif hale getirildiginde Kapi agilma manevrasi yaparken veya acildiginda fotoselin
FOEE e oniinden gecildiginde otomatik kapanma siiresi ne olursa olsun 5 saniye sonra kapanma islemi
L2 gectikten sonra apar gegclidig P y P $
kapanma yap
Bu fonksiyon aktif hale getirildiginde bir elektrik kesintisi durumunda elektrik geri geldiginde kontrol
linitesi 10 saniye sonra kapinin agik oldugunu anlar ve hi¢ bir lambasi uyarisi vermeden kapanma
L3 |Her Zaman Kapat | manevrasi baslatir
Bu fonksiyon aktif halde geldiginde manevra tamamlandiktan 1 dakika sonra, kontrol linitesi
“Bluebus” gikisini (bagh cihazlar) ve tiim LED'leri, daha yavas yanip sonecek Bluebus LED harig¢
L4 Stand-by all kapatacak. Kontrol iinitesi bir komut aldiginda normal calismayi geri yiikler (kisa bir gecikmeyle).
Bu iglev tiiketimi azaltmak i¢in kullanilir - Ginite bataryalarla veya fotovoltaik panellerle ¢alisirken
onemli bir 6zelliktir.
. Bu fonksiyon aktik hale geldiginde elektrikli kilit ¢ikisi, cahismasini ikaz isigina gecirir.
L5  Elektrik kilit/ lkaz | Fonksiyon ETKINLESTIRILMEMIS: cikis bir elektrikli kilit islevi gériir.
ISIgI
L6 Flasor 6nce Bu fonksiyon aktif hale getirildiginde flas6r lamba manevra baglamadan 3 saniye 6nce yanip
devrede s6nmeye baslar
L7 “Close” Bu fonksiyon aktik hale getirildiginde Close klamensinin galigmasi kismi agma olarak degisir
Kismi Agma
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6.2 SEVIYE 2 PROGRAMLAMA (AYARLANABILIR PARAMETRELER)

Seviye 2 parametreleri fabrikada ayalarlari “Tablo 77 de “GRI” ile vurgulandig sekilde ayarlanmistir ve istenildigi zaman
degistirilebilir. Parametreleri
1 ile 8 arasinda ayarlanabilir. Her bir LED'e karsilik gelen degeri kontrol edin, “Tablo 7” ye bakin.

6.2.1 Seviye 2 programlama proseduru.
Programlama iglemi sirasinda kullanicinin tuglara arka arkaya basmasi i¢gin maksimum 10 saniye stresi vardir,
Bu sureden sonra prosedir otomatik olarak sona erer ve o zamana kadar yapilan degisiklikleri hafizaya alir.

Seviye 2 programlama yapmak igin:

1. “L1” LED'i yanip sbnmeye baslayana kadar “stop/set” digmesini basili tutun

2. “L1” LED'i yanip sénmeye basladiginda “stop/set” digmesini birakin

3. Yanip sonen LED'i, degistirilecek olan paramatreye getirmek igin “open” veya “close” digmesine basip birakin.

4. Degistirilecek parametrenin yanindaki LED yanip sdnerken “stop/set” digmesini basili tutun. “stop/set” digmesine basildiginda:
— degistirilecek parametrenin mevcut seviyesini temsil eden LED sabit yanana kadar yaklasik 3 saniye bekleyin “set/stop”
digmesine basili tutmaya devam edin

— parametrenin degerine bagl LED'i degistirmek igin “Stop/set” diigmesine basili tutarak iken “open” veya “close” digmesine basip
cekerek istenen degerin ledini yakin

5. “stop” digmesini birakin

6. Programlama modundan gikmak igin 10 saniye (maksimum siire) bekleyin.

SEVIYE 2 FONKSIYONLARI (AYARLANABILIR PARAMETRELER)
Giris LED

LEdi I (level) Set Degeri Aciklama
L1 5 seconds
L2 15 seconds
L3 30 seconds
L4 45 seconds
L1 kOtomatik s 60 seconds Otomatik kapanma siiresi ayarlanir
apanma Suresi
L6 80 seconds
L7 120 seconds
L8 180 seconds
L1 Ac - Dur - Kapat - Dur
L2 \Ag - Dur - Kapat - Ac
L3 Ac - Kapat - A¢ - Kapat

CONDOMINIUM
A¢ma manevrasi sirasinda, “Step by step ” ve “A¢” komutlari
herhangi bir etkiye neden olmaz motorlar durma islemi yapmaz
Kapat manevrasi yaparken bir komut aldiginda tersine

L4 gitmesine neden olur

“SbS”, “OPEN" ve “Close” girigleriyle
veya kumanda kontrollyle iligkili

CONDOMINIUM 2 komutlarin sirasini kontrol eder..

A¢ma manevrasi sirasinda, “Step by step ” ve “A¢” komutlar
herhangi bir etkiye neden olmaz motorlar durma islemi yapmaz
Kapat manevrasi yaparken bir komut aldiginda tersine
gitmesine neden olur

Step-by-Step

L2 fonksiyonu

L5
Gonderilen komut 2 saniyeden uzun sire kalirsa, bir “Durdur”
komutu yarataltr.

L6 STEP-BY-STEP 2 (2 saniyeden kisa bir stre kismi
acilmaya neden olur)
HOLD-TO-RUN

L7 Komut yollandigi siire menevra devam eder komut
kesildiginde hareket durur kontrolli agma kapama yapar .

L8 Acilirken otomatik agilir. Kapanirken kontrolltii kapanma
yapar
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L1 Cok Yavas
L2 Yavas
L3 Orta seviye
Motor Hizi L4 Hizh Motorun hiz ayarlari
L3 L5 Cok Hizh
L6 Maxsimum Hizlh
L7 Acilirken “Hizli” Kapanirken “Yavas”
L8 Acilirken "Maxsimum hizli” kapanirken “orta”
L1 Baski yok
L2 Level 1 - Minimum desarj (yaklagik 100 ms)
erneilsEn L3 Level 2 - ... Kapatma Menevrasindan sonra 2
La sonra motor L4 Level 3 - ... motorunda yapacagi baskiyi ayarlanir
baskisi L5 Level 4 - ...
L6 Level 5 - ...
L7 Level 6 - ...
L8 Level 7 - Maximum desarj (yaklasik 800 ms)
L1 Level 1 - Minimum Gug
L2 Level 2 - ...
L3 Level 3 - ...
L5 Motor Guci ::g ::32: g Iki motorunda guli¢l ayarlanir
L6 Level 6 - ...
L7 Level 7 - ...
L8 Level 8 - Maximum Gii¢
L1 Yaya 1 (M2 kapi kanadi, tam boyun 1/ 4'lUne agilir)
L2 Yaya 2 (M2 kapi kanadi tam boyun 1/ 2'sine agillir)
L3 Yaya 3 (M2 kapi kanadi, tam boyun 3 / 4'tine agilir)) Kismi acma mesefesini ayarlanir
L4 Yaya 4 (M2 kapi kanadinin tam agilmasi)
L6 L5 Kismi 1 (iki kapt “minimum” acilig seviyesinin 1/ 4'Une agilir)
Yaya veya
kismi acilig - Kismi 2 (iki kapi “minimum” agilis seviyesinin 1 / 2'sine acilir)
L7 Kismi 3 (iki kap1 “minimum” agilis seviyesinin 3/4'lne agilir)
L8 Kismi 4 (iki kap1 “minimum” agilis seviyesine agilir)
L1 500
L2 1000
L3 1500 Otomasyon kac manevradan sonra
Bakim L4 2500 uyari verecegi ayarlanir.
W Bilgisi 5 5000
L6 10000
L7 15000
L8 20000
L1 1. manevranin sonucu (en son)
L2 2. manevranin sonucu
L3 3. manevranin sonucu Son 8 manevrada meydana gelen
L8 Arlzallarln L4 4. manevranin sonucu ano_mali tipinin dogrulanmasina izin
listesi L5 5. manevranin sonucu verir.
L6 6. manevranin sonucu
L7 7. manevranin sonucu
L8 8. manevranin sonucu
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6.5 HAFIZA SILME

Asagida agiklanan prosediir kontrol linitesinin varsayilan ayarlarini geri yiikler. Tiim 6zel ayarlar
kaybolacak.

=

119

O

StopSet

Close W

Al

i

L1
Lz
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Kontrol linitesinin hafizasini silmek ve tiim varsayilan ayarlarn geri yiiklemek igin, agsagida agiklandigi

sekilde devam edin:

1. “L1” ve “L2” LED'leri yanip sonmeye baglayana kadar “Open” ve “Close” diigmelerini basil tutun

2. diigmeleri birakin.
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SEVIYE 2 FONKSIYONLARI (AYARLANABILIR PARAMETRELER)

iri LED o

fllfr(;? Parameter (level) Set Degeri Aciklama
L1 5 seconds
L2 15 seconds
L3 30 seconds
L4 45 seconds

= Otomatik s 60 seconds Otomatik kapanma siiresi ayarlanir

kapanma Siresi
L6 80 seconds
L7 120 seconds
L8 180 seconds
L1 Ag - Dur - Kapat - Dur
L2 Ac - Dur - Kapat - A¢
L3 Ac - Kapat - A¢ - Kapat
CONDOMINIUM
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